REPUBLIQUE TUNISIENNE
MINISTERE DE L’EDUCATION

EXAMEN
DU BACCALAUREAT

SESSION DE JUIN 1999
SESSION PRINCIPALE

SECTION : TECHNIQUE

EPREUVE:
DISCIPLINES TECHNIQUES

DUREE : 4 heures ==oe  Coef: 3

UNITE AUTOMATIQUE DE DEBITAGE

TRAVAIL DEMANDE:

A - Analyse fonctionnelle de la partie opérativéFeuilles 1/14)

B - Etude de la partie opérative(Feuilles 2/14, 3/14, 4/14, 5/14et 6/14)

C - Analyse fonctionnelle de la partie commandg@-euilles 7/14)

D - Etude de la partie commanddFeuilles de 8/14a 14/14)

BAREME DE NOTATION:

A - Analyse fonctionnelle de la partie opérativél,5 points)

A1 (0,9 paints), A, (0,6 points)

B - Etude de la partie opérative(8,5 points)

B1 (0,9 points), B, (1 points), B3 (2,5 points), B4 (2,6 points), Bs (1,5 points)

C - Analyse fonctionnelle de la partie commandg& points)

C1 (0,4 paints), C, (0,6 points), C3 (1 points)

D - Etude de la partie commandé8 points)

D1 (4,5 points), D, (2 points) , D3 (1,5 points)

NB : Aucune documentation n’est autorisée.
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| -MISE EN SITUATION :

L'unité automatique de débitagereprésentée schématiquement ci-dessous est utilisée dans un
ligne de débitage automatique de feuilles de bristol de formats identiques.

(bristol = papier fort de couleur blanche employé pour le dessin, les cartes de visite, etc.).

Unité de retenue Unite de découpage

Cc3

C1

Feuille venant d'étre

PATINS DE
K || @ découpée

SERRAGE

oo %// =~/

Support des capteurs \TAPI SROULANT

BRISTOL

MOTEUR ((MT))
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Glissiére ‘

Détecteur de présence "p" cz

L)

capteur mécanique de fin de
déplacement a droite

Unité de serrage
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Il - ORGANISATION DU SYSTEME:

L’'unité automatique de débitageest organisée comme suit:

Un vérin de retenu€l a double effet, commandé par un distributeur bistable, bloque |la bobine de
bristol. Les informationsli, et 11 fournies par des capteurs a chute de pression, indiquent
respectivement la fin du déblocage et du blocage de la bobine de bristol.

Un couple de patins de serrage, mobile dans le sens de déroulement du bristol, est actionné p:
vérin C2 a double effet et commandé par un distributeur bistable. Les informésiosid »; fournies
par des capteurs a chute de pression, indiquent respectivement la fin du serrage et du desserrage
bande de bristol.

Une cisaille guillotine qui coupe le bristol est commandée par un @8rén double effet alimenté
par un distributeur bistable. Les informatidas et |31, fournies par des capteurs a action mécanique,
indiquent respectivement les positions rentrée et sortie de la tig8. de

Un moteurMT a courant continu, a deux sens de rotation, est commandé par un discontacte
inverseur constitué paKMg et KMd. Ce moteur fait tourner une vis qui entraine en translation
'ensemble de serrage de la bande (le VE€Bnles patins de serrage de la bande, etc.). Les informations
d etg indiquent respectivement la fin des déplacements a droite et a gauche de I'ensemble de serrag:

Un moteurMR asynchrone triphasé a cage, a sens de rotation unique, est commandé par
contacteurKM. Il entraine, par l'intermédiaire d’'un réducteur de vitesse, un tapis roulant pour
I’évacuation des feuilles découpées.

Un détecteuP informe sur la présence de la bande de bristol.

Un disque solidaire de I'arbre du motediT et deux capteurs optiquds et B fournissent les
informations nécessaires a la gestion du déplacement en translation de 'ensemble de serrage.

L'unité de serrage permet I'entrainement en translation de la bande ainsi que son maintien
position lors du découpage.

L'unité de retenue bloque la bande lorsque le serrage par les patins n’est plus assuré.
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11 - DESCRIPTION DU CYCLE:

Les conditions initidles de positionnement du systeme, (d, 111,121, 130) étant remplies, une
impulsion sur le bouton Dcy (de départ cycle) provoque dans 'ordre les opérations suivantes:

- Le déplacement de I'ensemble de serrage vers la gauche.
- Le serrage de la bande de bristol par les patins.
- Le déblocage de la bobine de bristol.
- Le déroulement du bristol par déplacement a droite de I'ensemble de serrage.
- La coupe du bristol:
» Sortie de la tige du véri@s3.
» Rentrée de la tige du véres.
- Le blocage de la bobine de bristol.
- Le desserrage de la bande de bristol.

Remarque:
. Un commutateuAQ permet de sélectionner la marche continue ou cycle par &Qe= 1
pour cycle/ cycle).
La feuille découpée est évacuée par le tapis roulant qui fonctionne en permanence (sauf a I'ét
initiale).
. Les différents préactionneurs et les capteurs détectant les mouvements des différents vérins
sont pas représentés sur le schéma du docuttent
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 Joimsalvespourarestounants | Rondellesplaws |
‘Symbole Pasra: IE NeddlaiET | SymbolePalsra:lEL

Ressort torique

E
<P

Y

d h1l

DH8

<P

E

Ressort torique

D(diameétre nominal

O

d D E d D E d D E d D E 5 |10 12 16 20 5.25 55 1
10 25 8 32 50 8 10 16 3 22 28 4 6 |12 14 18 24 6.25 7 12
12 28 8 35 52 10 12 18 3 25 33 4 8 |16 18 22 30 8.25 9 15
15 30 8 38 55 10 13 19 3 28 36 4 10 | 20 22 27 36 10.25 11 2
18 35 8 40 58 10 14 20 3 30 38 4 12 |24 27 32 40 12.5 14 25
20 38 8 42 60 12 15 21 3 35 43 4 14 |27 30 36 45 14.5 16 2.5
22 40 8 45 62 12 16 22 3 40 48 4 16 |30 32 40 50 16.5 18 3
25 42 8 48 68 12 17 23 3 20 |36 40 50 60 21 22 3
28 45 8 50 72 12 18 24 4 24 | 45 50 60 70 25 27 4
30 48 8 52 75 12 20 26 4 30 |52 60 70 90 31 33 4
|

0 M 10x0.75 18 4 [ 3 [ 8.5 3 [ 1

1 M 12x1 22 4 3 10.5 3 1

2 M 15x1 25 5 4 13.5 4 1

3 M 17x1 28 5 4 15.5 4 1

4 M 20x1 32 6 4 18.5 4 1

5 M 25x1.5 38 7 5 23 5 1.25

6 M 30x1.5 45 7 5 27.5 5 1.25

7 M 35x1.5 52 8 5 32.5 6 1.25

8 M 40x1.5 58 9 6 42.5 6 1.25

(1,15a)

<«
L

o
[o°)
a

O nominal‘ D
di [18 |24 |3 |36 |5 |6 |7
Bl L |8 |8 |10 |10 |12 |15 |15
L |10 |10 |12 |12 |15 |18 |18
- L |12 |12 |15 |15 |18 |20 |20
L |15 |15 |20 |20 |20 |25 |25
:; L |18 |18 |25 |25 |25 |30 |30
@ L |20 |20 |30 [30 |35 |40 |35
‘ L |25 |25 |35 |35 |40 |45 |40

6a8incl 2 2 |d-1.2 d+1

10a12 3 3 |d-18 d+1.4
12a17 4 4 | d-25 d+1.8
17 a22 5 5 |d-3 d+2.3
22a30 6 6 |d-35 d+2.8
30a38 8 7 |d-4 d+3.3
38a44 10 |8 |d-5 d+3.3
44 a 50 12 |8 |d-5 d+3.3
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